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La pr£sente invention se rapporte k la fabrication 
continue et instantan^e de produits agglom£r£s, k partir 
d 1 emulsions de graisses en milieu fluide dont la composition 
peut varier selon les usages prdvus ; les constituants, k 
5 l f etat de gaz, de vapeur, ou de liquide, peuvent Stre par exem- 
ple de 1 ! anhydride carbonique, de l 1 azote , du protoxyde 
d f azote, des fr£ons etc.,. aussi bien que de l'eau, de l'alcool, 
une essence volatile ou tout autre substance fluide simple 
ou combin^e et qui peut contenir en suspension ou en solution 
10 des substances conf^rant au melange des propri£t£s spdcifiques 
du result at desire, par exemple des colorants, des aromates* 
des emulsif iants etc.. 

La pr£sente invention s 1 applique notamment k 
la fabrication de beurres hydrates et aromatis^s, de mayonnaises, 
15 de cosmetiques etc... 

Selon l f invention, on part d*une Emulsion de 
matifere grasse que l'on conditionne ou emmagasine sous pression 
avec un fluide qui peut Stre un liquide volatil ou un gaz 
ou un melange des deux, de telle sorte que l'on puisse faire 
20 se detendre ladlte Emulsion sous forme de jet en opposant 
k ce jet un obstacle en forme de receptacle contre lequel 
le produit obtenu par inversion de phases s'agglom&re, dans 
un etat plus ou mo ins foisonne. 

La description qui va suivre en regard des dessins 
25 annexes, donnas k titre d'exemples non limitatif s, fera bien 
comprendre comment l 1 invention peut §tre rdalis^e. 

La figure 1 est une vue sch^matique d , une 
installation indistrielle conforme k l 1 invention pour la 
preparation et la fabrication sur place des produits. 
30 La figure 2 est une vue sch^matique d f une instal- 

lation conforme & l 1 invention pour la preparation sur place et 
I'obtention du produit final k partir d f unites de eondition- 
nement rendues independantes de la premifere partie de I'instal* 
lation. 

35 La figure 3 est une vue en coupe d'un ajutage dans lequel 

s'effectue l f inversion de phases et l 1 agglomeration du produit. 

La figure 4 est une vue en bout do I 1 appllcateur 
de la figure 3. 

Sur la figure 1, 1* installation eomporte une cuve 1 
40 equipee d f une turbine 2 permettant de me 1 anger les produits 
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devant const ituer l f Emulsion grasse. 

Selon l'effet recherche, 1 9 Emulsion pourra 

contenir des substances diverses telles que des enzymes, 

glucides, protides, sels, colorants, oligo-eiements etc... ; les 
5 constituents lipidiques seront de preference k structure glo- 

bulaire naturelle ou artificielle par adjonction d f eroulsif iants 

de preference amphotferes tels que des araino-acides et prot^ines, 

des lecithines, sterols, alcools gras, hydrates de carbones, 

dextrines, gommes, alginates, pectines etc... 
10 L* emulsion ainsi obtenue est envoy^e par une 

pompe 3 vers un poste de conditionnement sous pression comprenant 

un meiangeur 4 k flux continu auquel aboutissent les conduites 5 

d f amende de fluides volatils gazeux. 

La mise sous pression de l f Emulsion a notamment 
15 pour but d'accumuler de l'energie potentielle qui sera 

consonun^e ulterieurement dans le travail de detente, de 

refoulement et de malaxage du produit final. 

A ce stade, 1* introduction d f un liquide volatil 

sera pr£f£r£e k celle d'un gaz lorsque les emulsions devront 
20 §tre conditionnees en flacon pour Stre inverses en d'autres 

lieux, corarae cela sera d^crit en regard de la figure 2. 

Apr&s injection de fluide dans l 1 emulsion* 

celle-ci est amende par une conduite 6 k 1* ajutage 7* pour y 

Stre transformSe en produit final. Ledit ajutage sera d^crit 
25 en detail en regard de la figure 3. 

L f installation representee sur la figure 2, 

fonctionne selon le mSme procede que la prec^dente mais en 

differe par les points suivants : 

L f emulsion une fois const ituee est introduite 
30 dans des flacons 8 capables de resister k la pression de 

conditionnement de l f emulsion ; chaque flacon est equipe 

ensuite d'une capsule 9 munie d'une valve de retenue du type 

"tout ou rien" 10 par laquelle seront introduits le ou les 

fluides presseurs fournis par les conduites 5« 
35 Chaque valve 10 est reliee k un tube plongeur 

d 1 alimentation 11 de caracteristiques variables selon que 

l*on voudra utiliser le flacon en position normale ou "tSte en 

bas". 

Le fluide presseur est injecte dans l f emulsion 
40 contenue dans chaque flacon par le moyen d'un injecteur 5a qui 
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vient s'appliquer sur la valve dont il provoque I'ouverture. 

La fermeture s'effectue ensuite par raouvement 
inverse, sous l'effet d f un ressort 10a et de la poussee interne 
du fluide. 

5 L 1 introduction de fluide presseur assure une 

accumulation d'energie qui sera consomm^e dans les Stapes 
ulterieures avec production de travail et selon un processus 
plus ou mo ins endotherraique • 

En general, I'utilisation d f un liquide volatil 
10 sera g£n£ralement pr^f^r^e & celle d'un simple gaz ; en effet, 
le procede consiste k fabriquer un produit assez consistant 
k partir d f Emulsions semi-liquides capables de se detendre 
& travers un ajutage. 

Par ailleurs, le procede vise k obtenir un 
15 produit relativement frais, voire glace, en part ant d f une 
Emulsion k temperature ambiante. 

A ces deux points de vue le liquide volatil est 
en effet recomraande ; que ce liquide soit miscible ou non, 
il est present dans le flacon pour partie sous forme liquide et 
20 pour le reste sous forme de vapeur saturee* 

Ainsi, chaque flacon pourra €tre rempli d' emulsion 
avec accumulation d'une reserve d ! energie potentielle lui 
conf^rant son autonomie pour les operations suivantes. 

En outre* le fluide prdsentera l'avantage de 
25 fluidifier par dilution l 1 emulsion d'origine plus ou moins 
visqueuse. 

Par ailleurs, la pression de vapeur satur^e 
etant pratiquement ind^pendante des quantit^s de fluide, la 
pression disponlble sera constante pendant la vidange du flacon. 
30 Enf in, durant la phase ulterieure de detente de 

l f Emulsion, le changement d'etat sera generateur de froid, 
l f abaissement de temperature etant pour une part directement 
liee k la chaleur latente du fluide presseur, 

Apres injection, les flacons capsules sont munis 
35 d'un ajutage 7 qui vient s'embolter sur le col de chacun d f eux. 

La liberation de l 1 emulsion est alors obtenue par 
simple pression exercee de haut en bas sur l f ajutage qui peut 
coulisser sur la capsule 9 pour assurer I'ouverture de la valve 10. 
La figure 3 est une vue en coupe de l f ajutage ; 
40 celui-ci comporte une buse 12 raccordee k la tige creuse de la 
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valve 10 qui sert de tube d 1 alimentation ; cette buse debouche 
dans un pavilion 13 faisant suite h une chambre annulaire 14 
entourant la buse 12 et relive k l r atmosphere par des luraiferes 
reglables au moyen d ! un obturateur 15 rotatif dont la position 
5 permet de modifier l f admission d f alr ext^rieur. Le coureint 
d'air annulaire ainsi cree evite une dispersion du flux 
v^siculaire et permet de rdgler la detente. 

La sortie du pavilion 13 est entourde par une 
chambre annulaire 16 cylindrique dans laquelle est engage le 

10 bord d f un fond 17 en forme de receptacle tronconique conver* 
gent muni dans son axe d f une tubulure d f echappement 18. 

A la periph£rie de la chambre annulaire sorit 
mdnagees des lumi^res 19 qui peuvent Stre plus ou moins 
obtur^es par une bague coulissante 20 et par lesquelles on 

15 peut laisser echapper plus ou moins de gaz et de vapeur libdr£s 
lors de la detente de l 1 Emulsion* 

La retention plus ou moins grande de gaz et de 
vapeur entralne 1* existence d'une contre-pression plus ou 
moins grande dans le pavilion, celle-ci etant n^cessaire 

20 pour que s*£vacue le produit venu s'agglomerer dans le receptacle 
par ailleurs, le fait de laisser s 1 Echapper plus ou moins 
de fluide gazeux permet de r£gler le taux de foisonnement 
du produit ; enfin, ce r^glage permet egalement d f agir sur 
la temperature de sortie qui est fonction de la tension de 

25 vapeur du melange. 

Le produit plus ou moins dense ainsi obtenu par 
inversion de phases est evacue par la tubulure 18 qui est 
munie de chicanes 21 qui provoquent le malaxage de la p&te plus 
ou moins aer£e, 

3° La tubulure de sortie peut §tre prolong^e d'un 

applicateur 22 de preference coude k angle droit qui comporte 
une buse laterale 23 s*ouvrant par une fente allongee 24 et 
permettant de distribuer le produit en couche mince sur un plan 
quelconque, quelle que soit la position d 1 utilisation du 

35 f lacon. 

L* invention peut trouver son application dans la 
fabrication continue et instantanee d 1 emulsions devant presenter 
au moment de l'emploi une certaine consistance et une certaine 
fralcheur comme cela est le cas notamment pour le beurre et 
^0 des crferaes comestibles ou non, plus ou moins glacees et (ou) 
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cristallis^es. 

L f invention peut Stre exploitee sous forme d 1 ins- 
tallation industrielle pour la production sur place et k gros 
d£bit ou en version transportable permettant de transporter 
5 l 1 Emulsion sans precaution particuliere et £ventuellement 
apres avoir fait subir k celle-ci un traitement de longue 
conservation ; cette version permet alors d'obtenir un produit 
pr£sentant une grande facility d'utilisation et un £tat de 
fralcheur pemanent, 
10 .11 va de soi que des modifications peuvent Stre 

apport£es aux modes de realisation qui viennent d'etre d£crits, 
notamment par substitution de moyens techniques Equivalents, 
sans sortir pour cela du cadre de la pr£sente invention. 
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REVENDICATIONS 



1. - Procede de fabrication de produits agglom€r€s 
et refriger^s, tels que beurres, mayonnaises, crfemes glac£es # 
a partir d 1 emulsions de matiferes grasses, caract£ris£ en ce 

5 que l'on emmagasine 1 ! Emulsion avec un fluide sous pression 
puis on la laisse se detendre sous forme d'un jet pulv£ris£ 
en opposant k ce jet un obstacle contre lequel le produit 
vient s 1 agglom^rer. 

2. - Proced£ selon la revendication 1, caract^ris^ 
10 en ce que le fluide sous pression est const itu6 par un gaz 

ou un liquide volatil ou un melange des deux. 

3. - Proc£d£ selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 et 2, caract^risd en ce que le fluide sous pression 
est m£lang£ avec 1* Emulsion. 

15 Installation permettant l f ex£cution du 

proc€d£ selon l'une quelconque des revendications 1 k 3* 
caract£ris6e en ce qu'elle comprend une enceinte sous pression 
et un dispositif de detente raccordd k ladite enceinte. 

5. - Installation selon la revendication 5# 

20 caract£ris£e ence que le dispositif de detente comporte une 
buse d£bouchant axialement dans le col, un pavilion suivi 
d*une chambre de detente comportant un obstacle s f opposant 
au jet et en forme de receptacle. 

6. - Installation selon la revendication 5j 
25 caract€ris£e en ce que 1* obstacle constitue le fond de la 

chambre et est prolong^ par une tubulure de sortie. 

7. - Installation selon la revendication 6, 
caractdrisde en ce que le fond de la chambre est cylindro- 
tronconique et comporte dans sa partie cylindrique des 

30 ouvertures reglables par le moyen d f une bague obturant plus 
ou moins lesdites ouvertures. 

8. - Installation selon l'une quelconque des 
revendications 5 & 7# caract£ris& en ce que des moyens sont 
pr£vus pour admettre autour de la buse de detente un flux 

35 auxiliaire r£glable. 

9. - Installation selon l f une quelconque des 
revendications 5 & 8, caracteris£e en ce que la chambre de 
detente comporte vine tubulure de sortie avec chicanes de 

^0 malaxage et k laquelle peut gtre adapts un distributeur coud£. 
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10.- Installation selon l'une quelconque des 
revendications 4 a 9, caract€ris£e en ce que le diepositif 
de detente peut §tre rendu ind^pendant du reste de l f installa- 
tion et adapts k Tin recipient sous pression contenant l f Emulsion, 
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